GXL 3 Plus

Jednozlozkové D - 3 lepidlo

Vlastnosti
RAKOLL® E WB 0301 velmi rychlo vytvrdzuije,
zvlast pri pésobeni teploty.

Zatriedenie podla DIN EN 204 - D 3

Pouzitie

e plosSné lepenie dosak HPL / CPL v taktovych
lisoch, korpusové a montazne lepenie

e lepenie Sparovky, blokov a latovky z makkého i
tvrdého dreva

e plosné lepenie dekoracnych folii

e vysokofrekvencné lepenie

e stacionarne lepenie hran z dyhy, laminatu a
masivnych drevenych list

Pokyny pre spracovanie

Otvoreny a lisovaci C¢as su vyrazne pri praci
ovplyvnené napr.: teplotou, vlhkostou vzduchu,
savostou materidlu, nanesenym mnozstvom lepidla
a pnutim v materiali.

Dobré vysledky su dosiahnuté za nasledujicich
predpokladov :

Teplota miestnosti, materialu a

lepidla : 18 ...20°C
Vihkost dreva : 8...10 %
Relativna vlihkost vzduchu : 60 .. 70 %

Mnozstvo nanosu :
Montazne lepenie :
PloSné lepenie :

140 ... 180 g/m?
80 ... 140 g/m?

Otvoreny ¢as pri 150 g/m? : 8 ... 12 min.
Lisovaci tlak dielov bez pnutia: 0,1 ... 0,8 N/mm?2

Minimalny lisovaci €as :

plodné lepenie dekoraénych folii v

taktovych lisoch : 5...10 sec
vysokofrekvenéné lepenie s ohrevom : od 15 sec
plo$né lepenie HPL / CPL v taktovych

lisoch pri 70 °C : od 45 sec
montazne lepenie : 8...15
min.

Skarovka, lepenie blokov : 10 ... 15 min.

Priprava dreva

Diely musia byt Cisté, bez prachu a mastnoty.
Nepresnosti ( tolerancie ) v zostavovani dielov
predIZuju lisovaci €as a zniZuju pevnost.

Zarovnanie driev by malo byt prevedené kratko pred
lepenim.

Nanos lepidla

RAKOLL® E WB 0301 sa zvyajne nanasa
jednostranne, pri poziadavke na vysSiu odolnost vodi
vode tiez obojstranne, nanaSacim zariadenim,
valéekom, Stetcom alebo inym zariadenim v tenkej,
rovnomernej vrstve.

Lisovanie

Lepené diely spojime v priebehu otvoreného Casu a
lisuieme tak dlho, az dosiahneme dostato¢nu
pociato€nu pevnost. Lisovaci tlak by mal byt tak
velky, aby sa lepena $kara v celej dizke uzavrela.
Pocliatona pevnost lepenej Skary potrebna
k dalSiemu spracovaniu sa dosiahne v zavislosti od
druhu materialu a druhu spoja za kratky ¢as. VysSia
odolnost lepenej Skary vocCi vode sa tvori pomalSie a
dosiahne sa cca az po 7 diioch po zlepeni.

Farbenie dreva

S ohladom na rozdielne zloZenie jednotlivych latok v
dreve, v zavislosti na oblasti rastu mbéze dojst
v jednotlivych pripadoch k zafarbeniu spoja, napr. pri
lepeni buku, CereSne.

Aj pouzitie kovov v spojeni s kyselinami v dreve
mobze spbsobit farebné zmeny, zvlast pri lepeni
dubu.

Odporucame vykonat viastné skusky.

Cistenie

Pracovné néastroje pred zaschnutim lepidla od€istit
vodou.

Chemicko - technické udaje

Baza: PVAc — disperzia
Farba : biela
Viskozita : cca. 13.000 mPa. s

Brookf. HBT, kuzel 3,20 Upm
Merané pri +20 °C

Biely bod : cca.+7°C

pH: ca. 3



Vhodnost’ skladovacich nadob a nanasacich zariadeni

Skladovacie tanky, vedenia a nadoby z kovu, pozinkovaného kovu, hliniku ¢i inych farebnych kovov nie su
vzhlfadom k slabo kyslej reakcii disperzie vhodné, je mozna korozia.

Odporuc¢ame preto pouzit skladovacie nadoby, vedenia a nanasacie zariadenia z nerezovych materialov
alebo umelych hmét ( PVC, polyesterova zivica).

Oznacenie
RAKOLL® GXL 3 Plus nepodlieha povinnosti ozna¢ovania podla platnych predpisov pre nebezpeéné latky.

Skladovanie
V dobre uzatvorenych originalnych baleniach pri normalnej teplote. Teplota nad +25 °C skracuje minimalnu
skladovaciu dobu.

RAKOLL® GXL 3 Plus po dlh§om skladovani trochu zhustne. Lepidlo je po dékladnom rozmie$ani opat
vhodné na pouzitie.

Bezpecénostné odporucania
Prosime dbajte na pokyny uvedené v karte bezpeénostnych udajov.

Citlivé namréz !
Pred kazdym pouzitim premieSajte!

Technicky stav : januéar 2005
Od tohto datumu su odliSné udaje uvedené v skér vydanych technickych listoch neplatné.



